G ARGEN

ArgenZ HT+ Multilayer

Gebrauchsinformation

ArgenZ HT+ Multilayer (hochtransluzentes) Dental-Zirkonoxid ist fur die
Herstellung von Gerusten, bis zu vollanatomischen Restaurationen vorgesehen.
Die nachfolgenden Anweisungen enthalten allgemeine Hinweise fur die
Handhabung, Konstruktion, Frasbearbeitung, Sinterung und Nachbearbeitung des
ArgenZ-Materials. Diese Vorgaben sollten sorgfaltig eingehalten werden, um

jeglichen Verlust der Asthetik, Passform, Haltbarkeit und Qualitat zu vermeiden.

Anwendungsbereiche (Indikationen)

ArgenZ HT+ Zirkonoxid kann fur die Herstellung von reduzierten- oder
vollanatomischen Restaurationen sowie Unterkonstruktionen, Primar- und
Sekundarkonstruktionen, Stegen und Abutments bis hin zu vollstandigen

Kieferrestaurationen (Full-Arch-Versorgungen) verwendet werden.

Handhabung von ArgenZ HT+ Multilayer

Prifen Sie jede Lieferung auf Beschadigungen. Beschadigte Discs dirfen nicht zur
Herstellung von dentalen Restaurationen verwendet werden.

Lagern Sie ArgenZ in der Originalverpackung an einem kuhlen, trockenen und

temperaturstabilen Ort bei Temperaturen zwischen 5 °C und 50 °C.

Konstruktion von ArgenZ HT+ Multilayer
Die Nichtbeachtung dieser Hinweise kann zu ungenauer Passung oder negativen

Ergebnissen fuhren.
Designoption Konstruktionsanleitung

Fraserradiuskorrektur Die Fraserradiuskorrektur muss bei allen gefrasten

Gerlulsten aktiviert werden.

Zementspalt Beschreibt den Abstand zwischen Kappchen und
Praparationsstumpf im Bereich der Praparationsgrenze.
Diese Einstellung dient zur Steuerung der marginalen

Passung.

Extra — Zementspalt Beschreibt den Abstand zwischen den Innenflachen des
Kappchens (Krone) und dem Praparationsstumpf Gber

den regularen Zementspalt hinaus. Mit diesem

L0O3803 - Version 2 10/20



G ARGEN

Parameter wird die Innenpassung der Restauration

gesteuert.

Abstand zur Randlinie Beschreibt den Abstand zwischen der auBeren
Praparationsgrenze und dem Beginn der Innenwand des

Kappchens.

GleichmaBiger Abstand Beschreibt den Abstand zwischen der
Praparationsgrenze und dem Punkt, an dem die
Innenflache des Kappchens in die Randpassung

Ubergeht. Der empfohlene Wert betragt 0,2 mm.

Fraserradius Beschreibt den Fraserradius und ist die Gré3e der

kleinsten zum Frasen des Gerusts verwendeten Frase.
Fraserkompensation

Offset Beschreibt den Abstand von der Praparationsgrenze bis
zum Beginn des durch die Fraserkompensation

korrigierten Bereichs. Der Mindestwert betragt 0,6 mm.

Randlinien- Offset Beschreibt die effektive Dicke der Randlinie und sollte
mindestens 0,2 mm betragen. Dinnere Randlinien flihren

zu einer hoheren Misserfolgsrate.

Offset- Winkel #1 Der Offset-Winkel sollte nicht kleiner als 65° sein.

Offset- Erweiterung Die Offset-Erweiterung sollte nicht kleiner als 0.0lmm
sein.

Wandstarke Eine nominale Wandstarke von mind. 0,5 mm

gewabhrleistet ein Endprodukt von gleichbleibender
Qualitat. Eine Reduzierung dieses Werts konnte zu

Frankturen oder Léchern im Gerust fuihren.

Brickenverbinder Frontzahnrestaurationen: mindestens 9mm?

Seitenzahnrestaurationen: mindestens 9mm?

Frasen von ArgenZ HT+ Multilayer

Vorgesintertes (oder , griines”) Zirkonoxid weist fir jede Produktionscharge eine
spezifische Schrumpfungsrate auf. Diese Schrumpfungsrate wird Ublicherweise in
einem Format wie 1,XXXX (in % bei 95mm Disc) angegeben und ist seitlich auf der

jeweiligen Disc aufgedruckt.
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Dieser Wert MUSS in die Frasvorbereitungs- bzw. CAM-Software eingegeben
werden, um die MalBgenauigkeit und Passgenauigkeit der spateren Restauration

sicherzustellen.

Hinweis: Eine falsche Eingabe der Schrumpfungsrate kann zu

Passungenauigkeiten und zum Fehlversagen der Restauration fuhren.

Bei der Bearbeitung von ArgenZ sind stets die folgenden allgemeinen Hinweise zu

beachten:

e Beachten Sie die Bedienungsanleitung Ihrer Frasmaschine, um ein zu starkes

Einspannen der Discs in der Halterung zu vermeiden.
e Verwenden Sie ausschlieB3lich scharfe, diamantbeschichtete Fraswerkzeuge.

e Restaurationen mit Absplitterungen und/oder Rissen dirfen nicht

verwendet werden.

e Trennen Sie die Einheiten mit einem Handstlck und einem

diamantbeschichteten Fraser von der Disc.

e Glatten Sie die Haltestellen bzw. Stitzbereiche mit einem mittelgroben

Gummipolierer.

e Entfernen Sie verbliebene Zirkonoxidstaubreste mit einem feinen

Klnstlerpinsel.

e Wird eine Nassfrasmaschine verwendet, muss sichergestellt werden, dass
das Zirkonoxid vor dem Einfarben und/oder Sintern vollstandig getrocknet
ist. Lassen Sie die gefrasten Arbeiten vor dem Sintern mindestens 30

Minuten an der Luft trocknen.

e Feuchtes Zirkonoxid kann beim Einbringen in den Sinterofen Risse bilden

oder brechen.

Auswahl der Disc-Starke

Argen bietet sieben verschiedene Grof3en von Multilayer-Zirkon-Discs fir eine

maximale Flexibilitat bei der Herstellung von Restaurationen an:
12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm, 25 mm und 30 mm

Die Wahl einer zur Gréf3e der Restauration passenden Disc ist entscheidend, um

optimale asthetische Ergebnisse zu erzielen.
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Eine Restauration muss nicht die gesamte Hohe der Disc ausfullen, sollte jedoch
mindestens 3% der Dischohe einnehmen.

Argen empfiehlt, die Restauration moéglichst im mittleren Hohenbereich der Disc

zu nesten, um eine optimale Verteilung des Farbverlaufs zu erreichen.

e Durch eine Positionierung der Restauration weiter nach oben kann die

Intensitat der inzisalen Farbeffekte erhoht werden.

e Durch eine Positionierung weiter nach unten kann die Intensitat der

zervikalen Farbanteile verstarkt werden.

Es konnen problemlos unterschiedlich grof3e Konstruktionen gleichzeitig in einer

Disc platziert werden.

12mm ([ 14mm | 16mm | 18mm | 20mm | 25mm | 30mm
Inzisale Schichten 2,25 | 2,25 2,75 2,75 3,5 3,5 3,75
Inzisale Ubergangsschichten 2 2,2 2,5 2,5 3 3 3,5
Ubergangsschichten 2 2,4 2,5 2,5 2,5 2,75 | 2,75
Dentinschichten 5,75 7,15 8,25 | 10,25 1 15,75 20
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14mm Disc

2.25mm Incisal Layers

2.2mm  |ncjsal transition layers M
AN —

X0l Transitional Layers

7.15mm BPLELLGREVEES

25mm Disc

3.5mm Incisal Layers

3mm Incisal transition layers -
ol

2.75mm BIELELELEEVE S

15.75mm L UNEVESS

Ausarbeiten ArgenZ HT+Multilayer

Nur spezielle fur Zirkondioxid vorgesehene Frasen verwenden. Stellen Sie
stets sicher, dass das Zirkon wahrend des Beschleifens nass ist. Fur die
Ausarbeitung wird eine Turbine mit Wasserkihlung empfohlen, um die
Hitzeentwicklung so gering wie moglich zu halten. NICHT mit
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Separierscheiben oder ahnlichem bearbeiten. Scharfe Kanten glatten.
Nicht Sandstrahlen.

Sinterprogramme fiir ArgenZ HT+ Multilayer

Zyklus Material Empfohlene Anwendung Dauer
Voll belegter Sintertr3 bzw.
Standard Alle Zirkonoxide ° "eeg. er sintertrager bzw 7,5 Std.
vollstandig ausgelasteter Ofen
Fir groBe Bricken und
Lang Nur HT+ & Ultra Restaurationen mit hoher 14 Std.

Wandstarke

Einzelkronen und

dardrest i , 10 bis 12
Kurz Alle Zirkonoxide Stcan 'ar res au.ratlonen t?ls 4,5 Std.
Einheiten pro Sinterzyklus, ein

Sintertrager pro Zyklus

Einzelkronen und

Standardrest ti , 5 bis7
Speed Alle Zirkonoxide .an .ar res au'ra ‘onen |.s 120 Min.
Einheiten pro Sinterzyklus, ein

Sintertrager pro Zyklus

Einzelkronen und

Standardrest ti , 3 bis 5
Super Speed Alle Zirkonoxide .an .ar res au'ra lonen |.s 90 Min.
Einheiten pro Sinterzyklus, ein

Sintertrager pro Zyklus

Hinweis:

Schnellsinterzyklen kénnen die Transluzenz, sowie die Farbgenauigkeit beeinflussen.

Fir weitere Informationen zu unseren Kurz- und Schnellsinterprogrammen wenden
Sie sich bitte an Ihren zustandigen Auf3endienstmitarbeiter.

Standard-Sinterzyklus (Gesamtdauer: 7,5 Stunden)
Far alle Zirkonoxidmaterialien geeignet. Liefert optimale Ergebnisse bei
Standardrestaurationen einschlie3lich ArgenZ ST Multilayer-Bricken. Empfohlen

fur einen voll belegten Sintertrager bzw. vollstandig ausgelasteten Sinterofen.

Phase Programm Heiz-/Kihlrate Temperatur Haltezeit
1 Aufheizphase 10 °C/Min. 900 °C -
2 Aufheizphase 7 °C/Min. 1510 °C -
3 Haltephase - 1510 °C 120 Min.
4 Abkuihlphase 7 °C/Min. 1000 °C -
5 Abkuhlphase 10 °C/Min. 200°C -
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Langsinterzyklus (Gesamtdauer: 14 Stunden)

Nur fur ArgenZ HT+, HT+ML und ArgenZ Ultra.

ArgenZ ST Multilayer oder ArgenZ Anterior durfen NICHT mit diesem Zyklus

gesintert werden.

Dieser Zyklus wird fr grof3e Briickenkonstruktionen sowie Restaurationen mit

hohen Wandstarken empfohlen.

Phase Programm Heiz-/Kihlrate Temperatur Haltezeit
1 Aufheizphase 4 °C/Min. 1510 °C -
2 Haltephase - 1510 °C 150 Min.
3 AbkUhlphase 4 °C/Min. 200 °C -
Hinweis:

Die Sinterzyklen konnen um * 20 °C modifiziert und die Haltezeit um bis zu 30
Minuten verlangert werden. Aufgrund unterschiedlicher Ofeneigenschaften sowie
der Grof3e, Wandstarke und Anzahl der zu sinternden Restaurationen kann die fur

eine vollstandige Sinterung des Materials erforderliche Bauteiltemperatur variieren.

Mégliche Gefahren — Ubersicht fiir Notfille

Spezielle physikalische Form: Massiver Block

Geruch, Farbe, Reinheit:

Weil3er geruchloser Block

Allgemeine physikalische Form:

Fest

Unmittelbare Gesundheits-, physikalische und Umweltrisiken

Es sind keine unmittelbaren Gesundheits-, physikalischen oder Umweltgefahren zu

erwarten.
Augenkontakt
Mechanische Augenreizung:

Zu den moglichen Anzeichen und Symptomen gehoren:
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e Schmerzen
e Rotungen
e Tranenfluss
e Hornhautabschurfungen
Hautkontakt
Mechanische Hautreizung:
Zu den moglichen Anzeichen und Symptomen gehoren:
e Hautabschirfungen
e Rotungen
e Schmerzen

e Juckreiz

Einatmen

Beim Bearbeiten konnen Partikel freigesetzt und eingeatmet werden, was zu

Reizungen der oberen Atemwege fuhren kann.
Zu den moglichen Anzeichen und Symptomen gehoren:
e Husten
e Niesen
e Nasenausfluss
e Kopfschmerzen
e Heiserkeit

¢ Schmerzen in Nase und Rachen

Verschlucken
Es sind keine gesundheitlichen Auswirkungen zu erwarten.

Bitte beachten Sie das vollstadndige Sicherheitsdatenblatt (MSDS)

L03803 - Version 2 10/20



CE 2797

The Argen Corporation
5855 Oberlin Drive
San Diego, CA 92121-4718 USA

EU(REP| ™

Schiffgraben 41

30174 Hannover

Argen Dental GmbH
Fritz-Vomfelde-Str. 12
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02113559650
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Argen Dental GmbH

Fritz-Vomfelde-Str. 12
40547 Dusseldorf
02113559650
info@argen.de

L0O3803 - Version 2 10/20



